Приложение № 2
«ФОРМА заявки на участие в открытом запросе котировок в электронной форме»
ЗАЯВКА 

на участие в открытом запросе котировок в электронной форме
«_____»_________ 201_ г.
№___________________
Изучив извещение о закупке (включая все изменения и разъяснения), размещенное ___________________________[указывается дата официального размещения извещения, а также его номер], и безоговорочно принимая установленные в них требования и условия участия в закупке, в том числе в отношении порядка формирования проекта договора, заключаемого по итогам закупки, Участник процедуры закупки __________________________________,

полное наименование участника  закупки с указанием организационно-правовой формы (для юридического лица;,
 Ф.И.О., паспортные данные (для физического лица)

в лице ______________________________________________________________________,

(должность, Ф.И.О. уполномоченного представителя)

предлагает заключить Договор на ______________________________________________
Мы подтверждаем свое согласие участвовать в вышеуказанной закупке, готовы заключить договор и поставить Товар в указанных объемах в полном соответствии с условиями, изложенными в Техническом задании и проекте договора.
*- участник закупки указывает конкретный параметр, технические характеристики товара, марку, модель.

	№


	Наименование товара
	Техническая характеристика и параметры товара
	Тара, размер упаков.
	Требования
	Значение, предлагаемое участником*

	1
	Биты крестообразные 

тип 1
	Бита для шуруповерта 

Вид шлица РН2

Длина, мм: 70

Материал сталь S2
	шт.
	Соответствие
	

	2
	Биты крестообразные

тип 2
	Бита для шуруповерта 

Вид шлица РН2

Длина, мм: 90

Материал сталь S2
	шт.
	Соответствие
	

	3
	Биты крестообразные

тип 3
	Бита для шуруповерта 

Вид шлица РН1

Длина, мм: 70

Материал сталь S2
	шт.
	Соответствие
	

	4
	Биты крестообразные

тип 4
	Бита для шуруповерта 

Вид шлица РН1

Длина, мм: 90

Материал сталь S2
	шт.
	Соответствие
	

	5
	Клещи универсальные,

тип 1
	Марка ASTM A-231 или эквивалент с характеристиками не хуже

Материал: хромованадиевая сталь, с кузнечно-прессовой обработкой.

Длина, мм: 180
	шт.
	Соответствие
	

	6
	Клещи универсальные,

тип 2
	Марка ASTM A-231 или эквивалент с характеристиками не хуже

Материал: хромованадиевая сталь, с кузнечно-прессовой обработкой.

Длина, мм: 250
	шт.
	Соответствие
	

	7
	Клещи переставные
	Марка ASTM A-231 или эквивалент с характеристиками не хуже

Материал: хромованадиевая сталь, с кузнечно-прессовой обработкой.

Длина, мм: 250
	шт.
	Соответствие
	

	8
	Валики малярные,

тип 1
	Длина, мм: 180,

Состав ворса: полиакрил 100%

Соответствие ГОСТ 10831-87
	шт.
	Соответствие
	

	9
	Валики малярные,

тип 2
	Длина, мм:180,

Состав ворса: шерсть 50%, полиакрил 50%.

Соответствие ГОСТ 10831-87
	шт.
	Соответствие
	

	10
	Кисти малярные флейц

тип 1
	Ширина, мм: 50,

Состав: натуральная щетина, трехкомпонентная ручка

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	11
	Кисти малярные флейц,
тип 2
	Ширина, мм: 70,

Состав: натуральная щетина, трехкомпонентная ручка 

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	12
	Кисти малярные флейц,
тип 3
	Ширина, мм: 100,

Состав: натуральная щетина, трехкомпонентная ручка

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	13
	Кисти маховые круглые,

тип 1
	Диаметр, мм: 50,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная 

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	14
	Кисти маховые круглые,

тип 2
	Диаметр, мм: 65,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная 

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	15
	Кисти маховые круглые,

тип 3
	Диаметр, мм: 76,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная 

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	16
	Кисти радиаторные,

тип 1
	Ширина кисти, мм: 38,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	17
	Кисти радиаторные,

тип 2
	Ширина кисти, мм: 50,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	18
	Кисти радиаторные,

тип 3
	Ширина кисти, мм: 75,

Состав: щетина натуральная, ручка деревянная

Соответствие ГОСТ 10597-87
	шт.
	Соответствие
	

	19
	Кюветы для валиков
	Материал: пластик

Размер: (Ш х Д), мм: 330х350

Допуск по размерам: + 50 мм
	шт.
	Соответствие
	

	20
	Универсальный набор инструмента
	Модель: THORVIK UTS0142 или аналог с характеристиками не хуже.

Количество в наборе, шт.: 142
Минимальный размер головки, мм: 4

Максимальный размер головки, мм: 32

Присоединительный размер: 1/4 + 3/8 + 1/2 дюйма.

Комбинированные ключи: есть.

Комплектация:

-Головки торцевые 1/4"DR, 9 шт. 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10 мм;
-Головки торцевые 1/4"DR внешний TORX, 5 шт. E4, E5, E6, E7, E8; 

-Трещоточная рукоятка 1/4"DR 150 мм, 48 зубцов;
- Вороток т-образный 1/4"DR 110 мм;
- Шарнир карданный 1/4"DR 35 мм;
-Удлинители 1/4"DR, 3 шт. 50, 100, 150 мм;
-Гибкий удлинитель 1/4"DR 150 мм;
-Отверточная рукоятка 1/4"DR 150 мм;
-Адаптер для вставок-бит 1/4"DR х 1/4"НDR;
- Вставки-биты 1/4"HDR L=25 мм, 26 шт. (РН) 0, 1, 2, 3; (PZ) 0, 1, 2, 3; (SL) 4, 5.5, 7 (H) 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 10 мм (T) Т10, Т15, Т20, Т25, Т27, Т30, Т40;
-Головки торцевые 3/8"DR, 15 шт. 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 21, 22 мм;
-Трещоточная рукоятка с гибкой головкой 3/8"DR 250 мм, 48 зубцов;
-Удлинители 3/8"DR, 2 шт. 75, 150 мм;
-Шарнир карданный 3/8"DR 50 мм;
-Адаптер трехсторонний;
-Головки торцевые 1/2"DR, 19 шт. 8, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 27, 30, 32 мм;
-Головки торцевые 1/2"DR внешний TORX®, 5 шт. E10, E12, E14, E16, E20;
-Головки свечные 1/2"DR, 2 шт. 16, 21 мм;
-Трещоточная рукоятка 1/2"DR 250 мм, 48 зубцов;
-Вороток гибкая рукоятка 1/2"DR 375 мм;
-Вороток г-образный двусторонний 1/2"DR 250 мм;
-Удлинители 1/2"DR, 2 шт. 75, 250 мм;
-Шарнир карданный 1/2"DR 70 мм;
-Адаптер трехсторонний 1/2"DR;
-Ключи комбинированные, 17 шт. 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24 мм;
-Ключи разрезные, 5 шт. 8х10, 10х12, 11х13, 12х14, 17х19 мм;
-Ключи торцевые шестигранные, 10 шт. 2.5, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12, 14 мм;
-Отвертки 6 шт. (РН) 2х38 мм, 2х100 мм, 2х100 мм (ударная) (SL) 6х38 мм, 6х150 мм, 6.5х150 мм (ударная);
-Молоток 0,3 кг;
-Пассатижи 175 мм;
-Ручные тиски 250 мм; 

- Пластиковый кейс.
	набор
	Соответствие
	

	21
	Ключи накидные
	Материал: сталь, марка 40ХФА
Покрытие – желтый цинк

Прочность по группе А

Твердость ключей всех размеров должна быть 41,5...46,5 HRC. 

Размеры: 6 x 7, 8 x 9, 10 x 11, 12 x 13, 14 x 15, 16 x 17, 18 x 19, 20 x 22, 21 x 23, 24 x 26, 25 x 28, 30 x 32 мм. 
Всего 12 предметов в наборе 

Соответствие ГОСТ 2906-80 
	набор
	Соответствие
	

	22
	Ключи торцевые трубчатые
	Материал: сталь, марок 20,35,40
Прочность по группе Д

Твердость 36.5…41,5 HRC
В наборе 9 предметов: - 8 ключей: 6х7, 8х9, 10х11, 12х13, 14х15, 16х17, 18х19, 20х22 мм; - вороток;

Соответствие ГОСТ 25789-83
	набор
	Соответствие
	

	23
	Круг абразивный зачистной по металлу для углшлифмашины (болгарка), тип 1
	Материал:
белый электрокорунд марки 25А, зернистостью Р60 с предельной рабочей скоростью 80 м/с, для ручных шлифовальных машин 
Диаметр внутренний, мм: 22,2

Диаметр внешний, мм: 125

Толщина, мм: 6

Соответствие ГОСТ Р 53410-2009
	шт.
	Соответствие
	

	24
	Круг абразивный зачистной по металлу для углшлифмашины (болгарка), 

тип 2
	Материал:
белый электрокорунд марки 25А, зернистостью Р60 с предельной рабочей скоростью 80 м/с, для ручных шлифовальных машин 
Диаметр внутренний, мм: 22,2

Диаметр внешний, мм: 150

Толщина, мм: 6

Соответствие ГОСТ Р 53410-2009
	шт.
	Соответствие
	

	25
	Круг зачистной лепестковый, тип 1
	Класс А40

Цвет синий

Материал: циркониевый корунд

Зернистость: 40

Диаметр рабочий, мм:125

Диаметр посадочный, мм: 22,23

Соответствие ГОСТ 22775-77
	шт.
	Соответствие
	

	26
	Круг зачистной лепестковый, тип 2
	Класс А40

Цвет коричневый

Материал: оксид алюминия
Зернистость: 40

Диаметр рабочий, мм: 125

Диаметр посадочный, мм: 22,23

Соответствие ГОСТ 22775-77
	шт.
	Соответствие
	

	27
	Щетки для дрели торцевые «чашки» со шпилькой
	Материал:

крученая металлическая проволока 0,5 мм

Посадочный диаметр, мм: 6

Ширина рабочей части, мм: 16
Диаметр, мм: 75
	шт.
	Соответствие
	

	28
	Щетка металлическая
	Состав: щетина нержавеющая проволока, ручка пластиковая.

Тип: однорядная,

Размеры: рабочая часть 120 мм
	шт.
	Соответствие
	

	29
	Набор сверл по металлу 
	Размер: от 1,0 до 13 мм (через 0,5)
Всего в упаковке 25 шт.

Назначение: 

предназначены для сверления отверстий во всех видах стали, в металлических изделиях, чугунных поверхностях, цветном металле.

Материал:

рабочая часть из твердого сплава марок: ВК6М, ВК8, ВК10М
Характеристики:

Толщина слоя припоя не более 0,1-0,15 мм

Разрыв слоя припоя не более 5% его общей длины.

Поверхность сверла без шероховатостей

Точность сверла – повышенная

Допуск осевого и радиального биений: 0,02-0,06.

Соответствие ГОСТ 17277-71
	набор
	Соответствие
	

	30
	Полотна для ножовки по металлу
	Тип: ручные

Материал: стальная лента быстрорежущей стали марок Х6ВФ или В2Ф, термическая обработка

Повышенная твердость HRA 82-84

Разводка зубьев: по каждому зубу.
Размеры: 0,65х13х300

Соответствие ГОСТ Р 53411-2009
	шт.
	Соответствие
	

	31
	Штангенциркуль с глубиномером двухсторонние, тип 1
	Материал: сталь углеродистая или нержавеющая

Тип: нониусный

Максимальный размер измерений, мм: 150

Шаг шкалы, мм: 0,05

Соответствие ГОСТ 166-89 (СТ СЭВ 704-77 - СТ СЭВ 707-77; СТ СЭВ 1309-78, ИСО 3599-76) 

(с Изменениями N 1, 2)
	шт.
	Соответствие
	

	32
	Штангенциркуль с глубиномером двухсторонние, тип 2
	Материал: сталь углеродистая или нержавеющая

Тип: нониусный

Максимальный размер измерений, мм: 300

Шаг шкалы, мм: 0,05

Соответствие ГОСТ 166-89 (СТ СЭВ 704-77 - СТ СЭВ 707-77; СТ СЭВ 1309-78, ИСО 3599-76) 

(с Изменениями N 1, 2)
	шт.
	Соответствие
	

	33
	Кува́лда,

тип 1
	Материал: сталь марки 50
Описание: ручной ударный инструмент, кованая головка, деревянная рукоятка

Масса, г:1 000
Соответствие ГОСТ 11401-75
	шт.
	Соответствие
	

	34
	Кува́лда,

тип 2
	Материал: сталь марки 50
Описание: ручной ударный инструмент, кованая головка, деревянная рукоятка

Масса, г: 3 000
Соответствие ГОСТ 11401-75
	шт.
	Соответствие
	

	35
	Кува́лда,

тип 3
	Материал: сталь марки 50
Описание: ручной ударный инструмент, кованая головка, деревянная рукоятка

Масса, г: 5 000, Соответствие ГОСТ 11401-75
	шт.
	Соответствие
	

	36
	Уровень,
тип 1
	Назначение:

измерительный инструмент прямоугольный формы из металла с установленными в нем прозрачными колбами (глазками), заполненными жидкостью. 

Тип: алюминиевый, магнитный, 2 глазка + 1 зеркальный, фрезерованный, усиленный 
Длина, мм: 400, Соответствие ГОСТ 9416-83
	шт.
	Соответствие
	

	37
	Уровень,

тип 2
	Назначение:

измерительный инструмент прямоугольный формы из металла с установленными в нем прозрачными колбами (глазками), заполненными жидкостью. 

Тип: алюминиевый, магнитный, 2 глазка + 1 зеркальный, фрезерованный, усиленный 
Длина, мм: 800

Соответствие ГОСТ 9416-83
	шт.
	Соответствие
	

	38
	Цикля для паркета,

тип 1
	Описание:

рукоятка из пластика и лезвие с двумя рабочими сторонами.

Тип лезвия: фиксированное.

Форма лезвия: гладкая 

Материал лезвия: 

нержавеющая сталь 

Длина, мм: 200

Ширина, мм: 62
	шт.
	Соответствие


	

	39
	Цикля для паркета,

тип 2
	Описание:

состоит из усиленного корпуса, изготовленного из ударостойкой пластмассы, специального сменного полотна из закаленной стали имеющего четыре лезвия 
(два гладких и два фигурных), мощной эргономичной ручки с отверстием для подвешивания и дополнительной ручки расположенной на голове цикли, при помощи которой есть возможность работать двумя руками. 

Длина, мм: 55

Ширина, мм: 65
	шт.
	Соответствие
	

	40
	Ручка для напильника
	Описание:

имеет упор, препятствующий проскальзыванию руки при работе.

Материал: пластик

Длина, мм: 250
	шт.
	Соответствие
	

	41
	Напильник плоский,

тип 1
	Назначение:

для грубой зачистки поверхностей.

Насечка № 1

Описание:

имеет перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.
Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	42
	Напильник плоский,

тип 2
	Назначение:

для более тонкой зачистки.

Насечка № 2

Описание:

имеет перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	43
	Напильник плоский,

тип 3
	Назначение:

для самой тонкой зачистки.

Насечка № 3

Описание:

имеет перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	44
	Напильник трехгранный, тип 1
	Назначение:

для грубой зачистки поверхностей;

служат для опиливания острых углов, равных 60° и более, как с внешней стороны, так и в пазах, отверстиях и канавках, а также для заточки пил по дереву.

Насечка № 1

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей поверхности, мм: 250
Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	45
	Напильник трехгранный, тип 2
	Назначение:

для тонкой зачистки;
служат для опиливания острых углов, равных 60° и более, как с внешней стороны, так и в пазах, отверстиях и канавках, а также для заточки пил по дереву.

Насечка № 2

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.
Длина рабочей поверхности, мм: 250
Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	46
	Напильник трехгранный, тип 3
	Назначение:

для самой тонкой зачистки;
служат для опиливания острых углов, равных 60° и более, как с внешней стороны, так и в пазах, отверстиях и канавках, а также для заточки пил по дереву.

Насечка № 3

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей поверхности, мм: 250
Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	47
	Напильник круглый, тип 1
	Назначение:

для грубой зачистки поверхностей;

используют для опиливания круглых или овальных отверстий и вогнутых криволинейных поверхностей небольшого радиуса.

Насечка № 1

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	48
	Напильник круглый, тип 2
	Назначение:

для более тонкой зачистки;

используют для опиливания круглых или овальных отверстий и вогнутых криволинейных поверхностей небольшого радиуса.

Насечка № 2

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	49
	Напильник круглый, тип 3
	Назначение:

для самой тонкой зачистки;

используют для опиливания круглых или овальных отверстий и вогнутых криволинейных поверхностей небольшого радиуса.

Насечка № 3

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	50
	Напильник полукруглый, тип 1
	Назначение:

для грубой зачистки поверхностей;

полукруглые напильники с сегментным сечением применяют для обработки вогнутых криволинейных поверхностей значительного радиуса и больших отверстий (выпуклой стороной); плоскостей, выпуклых криволинейных поверхностей и углов более 30° (плоской стороной).

Насечка № 1

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	51
	Напильник полукруглый, тип 2
	Назначение:

для более тонкой зачистки

Насечка № 2

Описание:
имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал:

инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	52
	Напильник полукруглый, тип 3
	Назначение:

для самой тонкой зачистки.

Насечка № 3

Описание:

имеют перекрестную (двойную) насечку, основную - под углом 65°, вспомогательную - под углом 45° к оси напильника.

Длина рабочей части, мм: 250

Материал: инструментальная углеродистая сталь марки У13

Твердость зубьев, HRС: 02-62.

Отношение высоты зуба к нормальному шагу основной насечки или нарезки не менее 0,5.

Соответствие ГОСТ 1465-80
	шт.
	Соответствие
	

	53
	Набор надфилей
	Назначение:

применяются для зачистки мелких деталей.

Описание: 

представляют собой напильники небольшого размера.

Длина рабочей части, мм: не менее140

Материал:

стальная проволока марки У13А с алмазным напылением. 

Алмазоносный слой: зернистость 
от Р 140

Количество в наборе, шт.: не менее 5

Рукоятка: наличие

Материал рукоятки: пластик

Соответствие ГОСТ 23461-84
	набор
	Соответствие
	

	54
	Круг заточной прямого профиля
	Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый корунд

Назначение:

применяется для заточки различных инструментов с использованием стационарных станков. 

Внешний диаметр, мм: 200

Толщина, мм: 20

Внутренний посадочный диаметр, мм: 32

Соответствие ГОСТ Р 52781-2007
	шт.
	Соответствие
	

	55
	Круг отрезной, тип 1
	Назначение: абразивный отрезной круг предназначен для точной и качественной резки различных форм изделий как из стали, чугуна, сплавов цветных металлов (прутка, трубы, уголка, листа, арматуры), так и кирпича, шифера, керамики, гипсокартона, а также мрамора, гранита, камня и бетона в небольшом количестве. Нужна лишь переносная отрезная машина или угловая шлифовальная, называемая «болгаркой».
Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм: 400

Толщина, мм: 4

Внутренний посадочный диаметр, мм: 32

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	56
	Круг отрезной, тип 2
	Назначение: абразивный отрезной круг предназначен для точной и качественной резки различных форм изделий как из стали, чугуна, сплавов цветных металлов (прутка, трубы, уголка, листа, арматуры), так и кирпича, шифера, керамики, гипсокартона, а также мрамора, гранита, камня и бетона в небольшом количестве. Нужна лишь переносная отрезная машина или угловая шлифовальная, называемая «болгаркой».
Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм: 355

Толщина, мм: 3,5

Внутренний посадочный диаметр, мм: 25,4

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	57
	Круг отрезной, тип 3
	Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм:125

Толщина, мм: 2,5

Внутренний посадочный диаметр, мм: 22

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	58
	Круг отрезной, тип 4
	Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм:150

Толщина, мм: 2,5

Внутренний посадочный диаметр, мм: 22

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	59
	Круг отрезной, тип 5
	Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм: 180

Толщина, мм: 2,5

Внутренний посадочный диаметр, мм: 22

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	60
	Круг отрезной, тип 6
	Материал: электрокорунд, в т.ч. циркониевый электрокорунд; на бакелитовой или на вулканитовой связках.
Внешний диаметр, мм: 230

Толщина, мм: 2,5

Внутренний посадочный диаметр, мм: 22

Соответствие ГОСТ Р 57978-2017
	шт.
	Соответствие
	

	61
	Диск отрезной алмазный, 

тип 1
	Тип: со сплошной режущей кромкой
Материал: металлическая связка

Корпус: холоднокатаная инструментальная нелегированная или пружинная легированная сталь с временным сопротивлением не менее 600 H/мм2.

Алмазоносный слой: алмазные порошки

Твердость корпусов кругов 36 ... 50 HRC
Диаметр, мм: 150

Соответствие ГОСТ 32833-2014
	шт.
	Соответствие
	

	62
	Диск отрезной

алмазный, 

тип 2 
	Тип: со сплошной режущей кромкой
Материал: металлическая связка

Корпус: холоднокатаная инструментальная нелегированная или пружинная легированная сталь с временным сопротивлением не менее 600 H/мм2.

Алмазоносный слой: алмазные порошки

Твердость корпусов кругов 36 ... 50 HRC
Диаметр, мм: 180

Соответствие ГОСТ 32833-2014
	шт.
	Соответствие
	

	63
	Домкрат гидравлический
	Тип: гидравлический с одним рабочим плунжером

Материал: стальное литье, лакокрасочное покрытие

Грузоподъемность, кН: 20

Соответствие ГОСТ Р 53822-2010
	шт.
	Соответствие
	

	64
	Зубило слесарное, 

тип 1
	Назначение: применяется при накернивании металлов в резьбовых соединениях при их залипании и демонтаже кирпичей. 

Материал: высокопрочная инструментальная сталь марок 7ХФ или 8ХФ со специальным цинковым покрытием, которое предотвращает появление коррозии.

Твердость рабочей части 56...60 HRC

Твердость ударной части 41,5...46,5 HRC 

Ширина рабочей части, мм: 20

Длина, мм: 200

Соответствие ГОСТ 7211-86
	шт.
	Соответствие
	

	65
	Зубило слесарное, 

тип 2
	Назначение: применяется при накернивании металлов в резьбовых соединениях при их залипании и демонтаже кирпичей. 

Материал: высокопрочная инструментальная сталь марок 7ХФ или 8ХФ со специальным цинковым покрытием, которое предотвращает появление коррозии.

Твердость рабочей части 56...60 HRC

Твердость ударной части 41,5...46,5 HRC 

Ширина рабочей части, мм: 25

Длина, мм: 250, соответствие ГОСТ 7211-86
	шт.
	Соответствие
	

	66
	Зубило слесарное, 

тип 3
	Назначение: применяется при накернивании металлов в резьбовых соединениях при их залипании и демонтаже кирпичей. 

Материал: высокопрочная инструментальная сталь марок 7ХФ или 8ХФ со специальным цинковым покрытием, которое предотвращает появление коррозии.

Твердость рабочей части 56...60 HRC

Твердость ударной части 41,5...46,5 HRC 

Ширина рабочей части, мм: 10

Длина, мм: 142, соответствие ГОСТ 7211-86
	шт.
	Соответствие
	

	67
	Плоскогубцы, тип 1
	Тип: с короткими губками.

Материал: сталь марки У7А по или сталь других марок, обеспечивающих выполнение технических требований и выдерживание нагрузок при испытаниях в соответствии с настоящим стандартом

Требование: должны иметь защитно-декоративные металлические и неметаллические покрытия, Ц15хр.
Твердость зажимных поверхностей не ниже 45,5 НRСэ

Описание:на плоских зажимных поверхностях губок (не менее половины их длины от торца) нанесены рифления. Допускается на длине шага от вершины губок рифления не наносить. При сжатых рукоятках плоскогубцев концы губок должны сходиться вплотную. Зазор между плоскими зажимными поверхностями губок должен равномерно увеличиваться и у шарнира не превышать 0,8 мм.

Длина рабочей части, мм: 200, 

соответствие ГОСТ 7236-93
	шт.
	Соответствие
	

	68
	Плоскогубцы, тип 2
	Тип: с короткими губками.

Материал: сталь марки У7А по или сталь других марок, обеспечивающих выполнение технических требований и выдерживание нагрузок при испытаниях в соответствии с настоящим стандартом

Требование: должны иметь защитно-декоративные металлические и неметаллические покрытия, Ц15хр.
Твердость зажимных поверхностей не ниже 45,5 НRСэ

Описание:на плоских зажимных поверхностях губок (не менее половины их длины от торца) нанесены рифления. Допускается на длине шага от вершины губок рифления не наносить.

При сжатых рукоятках плоскогубцев концы губок должны сходиться вплотную. Зазор между плоскими зажимными поверхностями губок должен равномерно увеличиваться и у шарнира не превышать 0,8 мм.

Длина рабочей части, мм: 180

Соответствие ГОСТ 7236-93
	шт.
	Соответствие
	

	69
	Струбцина винтовая, тип 1
	Тип: G-образная

Материал: сталь

Размер рабочей зажимной части струбцины H (мм): 25
	шт.
	Соответствие
	

	70
	Струбцина винтовая, тип 2
	Тип: G-образная

Материал: сталь

Размер рабочей зажимной части струбцины H (мм): 75
	шт.
	Соответствие
	

	71
	Струбцина винтовая, тип 3
	Тип: G-образная

Материал: сталь

Размер рабочей зажимной части струбцины H (мм): 125
	шт.
	Соответствие
	

	72
	Ножницы ручные для резки металла, тип 1
	Назначение:

применяются для резки листового металла или толстой проволоки толщиной до 1,2 мм.

Тип: пряморежущие

Усиленная пружина, мощные лезвия. 

Лезвие изготовлено из хром-никелевой стали, прорезиненные эргономичные ручки. 

Размер, мм: 400
Соответствие ГОСТ 7210-75
	шт.
	Соответствие
	

	73
	Ножницы ручные для резки металла, тип 2
	Назначение:применяются для резки листового металла или толстой проволоки толщиной до 1,2 мм.

Тип: пряморежущие в леворежущем исполнении

Усиленная пружина, мощные лезвия.
Лезвие изготовлено из хром-никелевой стали, прорезиненные эргономичные ручки.

Размер, мм: 400

Соответствие ГОСТ 7210-75
	шт.
	Соответствие
	

	74
	Ножницы ручные для резки металла, тип 3
	Назначение:применяются для резки листового металла или толстой проволоки толщиной до 1,2 мм.

Тип: пряморежущие в праворежущем исполнении

Усиленная пружина, мощные лезвия.

Лезвие изготовлено из хром-никелевой стали, прорезиненные эргономичные ручки.

Размер, мм: 400

Соответствие ГОСТ 7210-75
	шт.
	Соответствие
	

	75
	Кусачки
	Назначение: предназначены для перекусывания металлической проволоки и проводов. 

Описание:

сделаны из качественной легированной хром-ванадиевой стали и имеют удобные нескользящие прорезиненные ручки.

Тип: боковые

Материал:

сталь марок У7, У7А или других с физико-механическими свойствами в термически обработанном состоянии не ниже с защитным покрытием-цинковое толщиной 15 мкм, хроматированное, Ц15.хр

Твердость режущих кромок головки кусачек должна быть 55,5... 61 HRC

Допустимый зазор между режущими кромками по всей их длине при сжатии рукояток кусачек должен быть не боле 0,1 мм

Усилие для раскрытия губок кусачек не должно превышать 9,8 Н (1 кгс).

Шероховатость наружных поверхностей под изолирующие рукоятки не более 12,5 мкм

Длина, мм: 150

Соответствие ГОСТ 28037-89
	шт.
	Соответствие
	

	76
	Ключ трубный рычажный (газовый), тип 1
	Назначение:используемый для вращения или фиксации труб и других деталей; от обычных ключей отличается тем, что трубный ключ обжимает деталь.

Описание:

На рукоятке подвижного рычага круглая резьба

Гайка должна иметь накатку

Диаметр трубы, зажимаемой ключом, мм: от 10 до 36

Длина ключа, мм: 300

Материал: сталь марок У7 или У7А

Защитно-декоративное покрытие:

цинковое толщиной 15 мкм, хроматированное, Ц15.хр 

Твердость зубцов на рабочей части ключа - 53...59 HRC

Притупление вершин зубцов не более 0,2 мм

Усилие для полного раскрытия рычагов ключа не выше 9,81 Н (1 кгс).

Боковые поверхности губок, поверхности контура горячештампованных деталей-Rz 20

Наклон угла губок под 45°

Соответствие ГОСТ 18981-73
	шт.
	Соответствие
	

	77
	Ключ трубный рычажный (газовый), тип 2
	Назначение:используемый для вращения или фиксации труб и других деталей; от обычных ключей отличается тем, что трубный ключ обжимает деталь.

Описание:

На рукоятке подвижного рычага круглая резьба

Гайка должна иметь накатку

Диаметр трубы, зажимаемой ключом, мм: от 20 до 50

Длина ключа, мм: 400

Материал: сталь марок У7 или У7А

Защитно-декоративное покрытие:

цинковое толщиной 15 мкм, хроматированное, Ц15.хр 

Твердость зубцов на рабочей части ключа - 53...59 HRC

Притупление вершин зубцов не более 0,2 мм

Усилие для полного раскрытия рычагов ключа не выше 9,81 Н (1 кгс).

Боковые поверхности губок, поверхности контура горячештампованных деталей-Rz 20

Наклон угла губок под 45°

Соответствие ГОСТ 18981-73
	шт.
	Соответствие
	

	78
	Ключ трубный рычажный (газовый), тип 3
	Назначение: используемый для вращения или фиксации труб и других деталей; от обычных ключей отличается тем, что трубный ключ обжимает деталь.

Описание:

На рукоятке подвижного рычага круглая резьба

Гайка должна иметь накатку

Диаметр трубы, зажимаемой ключом, мм: от 20 до 63

Длина ключа, мм: 500

Материал: сталь марок У7 или У7А

Защитно-декоративное покрытие:

цинковое толщиной 15 мкм, хроматированное, Ц15.хр 

Твердость зубцов на рабочей части ключа - 53...59 HRC

Притупление вершин зубцов не более 0,2 мм

Усилие для полного раскрытия рычагов ключа не выше 9,81 Н (1 кгс).

Боковые поверхности губок, поверхности контура горячештампованных деталей-Rz 20

Наклон угла губок под 45°

Соответствие ГОСТ 18981-73
	шт.
	Соответствие
	


Инструкция по предоставлению сведений в заявки на участие в открытом запросе котировок в электронной форме о конкретных показателях используемых участником закупки товаров (материалов) – далее - Инструкция:

Участник закупки представляет в любой удобной форме или по форме, рекомендованной заказчиком, информацию о конкретных показателях товара (материала), используемого при выполнении работ, оказании услуг, соответствующих значениям, установленным документацией запроса котировок в электронной форме (далее –документация) и подлежащих проверке заказчиком при приемке товара, выполненных работ, оказанных услуг, а также сведения о товарном знаке (его словесном обозначении) (при наличии), знаке обслуживания (при наличии), фирменном наименовании (при наличии), патенте (при наличии), полезных моделях (при наличии), промышленных образцах (при наличии), наименовании страны происхождения товара.

Сведения о качестве, технических характеристиках товара, его безопасности, функциональных характеристиках (потребительских свойствах) товара, размере, упаковке, отгрузке товара и иные сведения о товаре, представление которых предусмотрено документацией запроса котировок в электронной форме» (далее – Сведения о товаре) должны содержать значения параметров товара в соответствии с которыми заказчик осуществляет приемку товара при выполнении работ, оказании услуг. 

Все предлагаемые материалы должны соответствовать нормативным документам: ГОСТ IEC 60335-2-56-2013 «Безопасность бытовых и аналогичных электрических приборов. Часть 2-56. Частные требования к проекторам и аналогичной аппаратуре». 

Перечисление ГОСТ, ТУ, СанПин, СНиП и т.д. осуществляется заказчиком с указанием соответствующих пунктов наименований товаров, содержащихся в Сведениях о товаре.

В случае отсутствия в нормативной документации значений по требуемым параметрам каких-либо из закупаемых товаров или применяемых при производстве работ, оказании услуг, поставки товаров, то по данным параметрам в графе «Значение, предлагаемое участником» допускается предоставлять конкретные значения, либо ставить прочерк «-», либо указывать «не нормируется», либо указать «отсутствует».

Участнику закупки необходимо указывать конкретные показатели характеристики каждого вида (типа) товара (материала), применяемого при производстве работ, оказании услуг указанного в Приложение № 1 к Техническому заданию. 

В случае, когда предлагаемый товар не может иметь конкретное значение параметра (конкретный показатель) в соответствии со сведениями, предоставляемыми производителями таких товаров, участником закупки указывается диапазон значений.

В форме могут быть использованы следующие знаки и обозначения:

Символ «±» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель равный указанному или с отклонением в большую или меньшую сторону в пределах указанного предельного отклонения;

Символ «<» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, менее указанного значения; 

Символ «>» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, более указанного значения; 

Слова «не менее» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, более указанного значения или равный ему;

Слова «не более»  - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, менее указанного значения или равный ему;

Символ «≥» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, более указанного значения или равный ему; 

Символ «≤» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, менее указанного значения или равный ему;

Слова «Не выше» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, не более указанного значения; 

Слова «Не ниже» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, не менее указанного значения; 

При этом, символы «±», «<», «>», «≥», «≤» устанавливаются в требуемом значении Сведений о товарах слева от числового значения показателя.

В случае указания требуемого значения с использованием символа «[ ]» вне зависимости от применения иных символов (знаков, союзов, слов), установленных настоящей инструкцией, участнику закупки необходимо представить данный показатель как значение показателя, который не может изменяться.

В случае, если значения или диапазоны значений параметра указаны с использованием символа «запятая», союза «и», - участнику закупки необходимо предоставить все значения показателя или все диапазоны значений, указанных через данные символ, союз.

В случае, если значения или диапазоны значений параметра указаны с использованием символа «точка с запятой», союза «или», - участнику закупки необходимо предоставить одно из указанных значений или диапазонов значений, указанных через данный символ.

В случае, если значения или диапазоны значений параметра указаны одновременно с использованием символов «точка с запятой», «запятая», - участнику закупки необходимо представить в заявке значения или диапазоны значений, разделенных символом «точка с запятой».
В случае если требуемое значение параметра товара сопровождается словами: «от» и «до», «от» или «до», то участнику закупки необходимо предоставить конкретный(-ые) показатель (-и) из данного диапазона не включая крайние значения.

Символы «многоточие», «тире» установленные между значениями, следует читать как необходимость указания диапазона значений, не включая крайние значения.

В случае, если требуемое значение параметра сопровождается   знаком * (звездочка), в том числе значение, включенное в  диапазон значений, то участник вправе указать крайнее значение требуемого параметра.

При этом, не допускается указание крайнего значения параметра, не сопровождающегося знаком * (звездочка).

В случае необходимости указания габаритных размеров требуемого товара, в Сведениях о товаре заказчиком указываются соответствующие значения требуемого параметра в отдельных ячейках формы, сопровождающиеся словами: длина, высота, ширина, глубина и т.д.

Ответственность за достоверность сведений о конкретных показателях используемого товара, товарном знаке (его словесном обозначении), знаке обслуживания, фирменном наименовании, патентах, полезных моделях, промышленных образцах, наименовании места происхождения товара,  указанного в первой части заявки на участие в аукционе в электронной форме, несет участник закупки.

При указании в документации о закупке товарных знаков товаров считать описание объекта с применением слов «или эквивалент», за исключением указания в настоящей документации о закупке случаев несовместимости товаров, и необходимости обеспечения взаимодействия таких товаров с товарами, используемыми заказчиком, а также случаев закупок запасных частей и расходных материалов к машинам и оборудованию, используемым заказчиком, в соответствии с технической документацией на указанные машины и оборудование.

Настоящим подтверждаем, что:

· __________________ [наименование участника закупки]   соответствует требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом закупки.
· в отношении ______________________ [наименование участника закупки] не проводится процедура ликвидации, отсутствует решение арбитражного суда о признании несостоятельным (банкротом) или об открытии конкурсного производства.
· деятельность _____________________________ [наименование участника закупки] не приостановлена в порядке, предусмотренном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях.
- 
у ______________________ [наименование участника закупки]  отсутствует недоимка по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством Российской Федерации, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах) за прошедший календарный год, размер которых превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов участника закупки, по данным бухгалтерской отчетности за последний отчетный период.
Также подтверждаем:

· отсутствие у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера _________________________ [наименование участника закупки или Ф.И.О. участника закупки – физического лица, в том числе индивидуального предпринимателя] судимости за преступления в сфере экономики (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся предметом осуществляемой закупки, и административного наказания в виде дисквалификации;
· отсутствие между участником закупки и Заказчиком конфликта интересов;
· отсутствие сведений об __________ [наименование участника закупки] в реестре недобросовестных поставщиков, предусмотренном Федеральным Законом 223-ФЗ;
· отсутствие сведений об _____________ [наименование участника закупки] в реестре недобросовестных поставщиков предусмотренном Федеральным Законом 44-ФЗ;
· отсутствие фактов неисполнения/ненадлежащего исполнения участником закупки обязательств по поставке товаров, выполнению работ, оказанию услуг по договорам, заключенным с Заказчиком, за последние 2 года, предшествующие дате размещения извещения о закупке в единой информационной системе;

- 
подтверждаем наличие финансовых, материальных средств, а также иных возможностей (ресурсов), необходимых для выполнения условий договора.
В случае признания нас победителем закупки, а также в случае принятия заказчиком решения о заключении с нами договора как с единственным участником конкурентной закупки________________________ [наименование участника закупки] берет на себя обязательства подписать со своей стороны договор в соответствии с требованиями извещения о закупке и условиями нашей заявки.

В случае если нашей заявке будет присвоен второй номер, а победитель закупки будет отстранен либо признан уклонившимся от заключения договора с заказчиком, мы обязуемся подписать данный договор в соответствии с требованиями извещения о закупке и условиями нашей заявки.

Сведения об участнике закупки:
	№ п/п
	Наименование параметра
	Сведения об участнике

	1. 
	Место нахождения (для юридического лица) / сведения о месте регистрации (для физического лица)
	

	2. 
	Почтовый адрес
	

	3. 
	ИНН участника
	

	4. 
	КПП участника
	

	5. 
	ОГРН участника
	

	6. 
	ОКПО участника
	

	7. 
	Дата постановки на учет в налоговом органе
	

	8. 
	Банковские реквизиты (наименование банка, номер расчетного счета в банке, кор.счет, БИК, ИНН банка)
	

	9. 
	Контактные телефоны участника процедуры закупки (с указанием кода города)
	

	10. 
	Адрес электронной почты участника закупки
	

	11. 
	Ф.И.О. контактного лица участника  закупки с указанием должности, контактного телефона и адреса электронной почты
	


В соответствии с Федеральным законом от 27.07.2006 №152-ФЗ «О персональных данных» (далее – Закон 152-ФЗ), ________________________ [наименование участника  закупки] подтверждает получение в целях участия в настоящей закупке требуемых в соответствии с Законом 152-ФЗ согласий на передачу и обработку всех персональных данных субъектов персональных данных, упомянутых в любой из частей заявки, а также направление в адрес таких субъектов персональных данных уведомлений об осуществлении обработки их персональных данных в _____________ [наименование заказчика], зарегистрированному по адресу: _____________ [адрес заказчика].
Перечень действий с персональными данными, в отношении которых получены согласия, включает: обработку (в том числе совершение действий, предусмотренных п.3. ст.3 Закона 152-ФЗ) и передачу такой информации третьим лицам в случаях, установленных законодательством Российской Федерации. Настоящее подтверждение действует в течение 3 (трех) лет со дня его подписания.
Опись документов, которые являются неотъемлемой частью нашей заявки:

	№

п/п
	Наименование документа
	Кол-во

листов

	1. 
	перечислить и указать объем каждого из прилагаемых к заявке документов
	

	2. 
	
	

	3. 
	
	

	…
	
	

	
	Всего листов:
	


Должность 

уполномоченного 

представителя


(подпись)                   (ФИО)
М.П. (при наличии)
